SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
SST - 00.06 _
KORYTO WRAZ Z PROFILOWANIEM ZAGESZCZANIEM PODLOZA
CPV 45233000-9
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1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

3.1.

3.2.

4.1.

4.2.

WSTEP

Przedmiot SST

Przedmiotem niniejsze] specyfikacji technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robét zwigzanych z wykonywaniem koryta wraz z profilowaniem i zageszczaniem podtoza
gruntowego zwigzanych z budowg wiaty do przechowywania urzadzen zwigzanych
z funkcjonowaniem oczyszczalni $ciekow w miejscowosci Zelechlinek.

Zakres stosowania ST
Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionym w punkcie 1.1.

Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych
z wykonaniem koryta przeznaczonego do utozenia konstrukcji nawierzchni placu, parkingu, drogi
i chodnikow.

Okreslenia podstawowe

Okre$lenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami
i definicjami podanymi w SST 00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 1.4.
Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w SST 00.00 ,Wymagania ogolne” pkt. 1.5.

MATERIALY
Nie wystepuja.
SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST 00.00 ,Wymagania ogolne” pkt. 3.

Sprzet do wykonania robét

Wykonawca przystepujgcy do wykonania koryta i profilowania podftoza powinien wykazac¢
sie mozliwo$cig korzystania z nastepujacego sprzetu: - zageszczarka wibracyjna.
Stosowany sprzet nie moze spowodowac niekorzystnego wptywu na wiasciwosci gruntu podtoza.

TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST 00.00 ,Wymagania ogoine” pkt. 4.

Transport materiatow
Wymagania dotyczace transportu materiatdw podano w SST 00.00, pkt. 4.
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5.1.

5.2.

5.3.

5.4.

WYKONANIE ROBOT

Ogodlne zasady wykonania robét
Ogdlne zasady wykonania robét podano w SST 00.00 ,Wymagania ogéine” pkt. 5.

Warunki przystapienia do robét

Wykonawca powinien przystapi¢ do wykonania koryta oraz profilowania i zageszczenia podtoza
bezposrednio przed rozpoczeciem robdt zwigzanych z wykonaniem warstw nawierzchni.
Wczesniejsze przystapienie do wykonania koryta oraz profilowania i zageszczania podtoza jest
mozliwe wytgcznie za zgodg Inspektora, w korzystnych warunkach atmosferycznych.
W wykonanym korycie oraz po wyprofilowanym i zageszczonym podiozu nie moze odbywac sie
ruch budowlany, niezwigzany bezpo$rednio z wykonaniem pierwszej warstwy nawierzchni.

Wykonanie koryta

Paliki lub szpilki do prawidtowego uksztattowania koryta w planie i profilu powinny by¢ wczes$niej
przygotowane. Rodzaj sprzetu, a w szczegolnosci jego moc nalezy dostosowac do rodzaju gruntu,
w ktorym prowadzone sg roboty i do trudnosci jego odspojenia. Koryto mozna wykonywac recznie,
gdy jego szeroko$¢ nie pozwala na zastosowanie maszyn, na przykfad na poszerzeniach lub
w przypadku robot o matym zakresie. Sposdb wykonania musi byC zaakceptowany przez
Inspektora. Grunt odspojony w czasie wykonywania koryta powinien by¢ wykorzystany zgodnie z
ustaleniami SST, tj. wbudowany w nasyp lub odwieziony na odktad. Profilowanie i zageszczenie
podioza nalezy wykona¢ zgodnie z zasadami okre$lonymi w pkt. 5.4.

Profilowanie i zageszczanie podtoza

Przed przystgpieniem do profilowania podtoze powinno by¢ oczyszczone ze wszelkich
zanieczyszczen. Po oczyszczeniu powierzchni podtoza nalezy sprawdzi¢, czy istniejace rzedne
terenu umozliwiajg uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanych rzednych podtoza. Zaleca sig, aby
rzedne terenu przed profilowaniem bylty o co najmniej 5 cm wyzsze niz projektowane rzedne
podioza. Jezeli powyzszy warunek nie jest spetniony i wystepujg zanizenia poziomu w podtozu
przewidzianym do profilowania, Wykonawca powinien spulchni¢ podioze na gtebokosé
zaakceptowang przez Inspektora, dowiez¢ dodatkowy grunt spetniajgcy wymagania obowigzujace
dla gérnej strefy korpusu, w ilosci koniecznej do uzyskania wymaganych rzednych wysokosciowych
i zage$ci¢ warstwe do uzyskania wartosci wskaznika zageszczenia, okreslonych w tablicy 1.
Bezpo$rednio po profilowaniu podtoza nalezy przystapi¢ do jego zageszczania. Zageszczanie
podioza nalezy kontynuowac do osiggniecia wskaznika zageszczenia nie mniejszego od podanego
w tablicy 1. Wskaznik zageszczenia nalezy okre$la¢ zgodnie z BN-77/8931-12

Tablica 1. Minimalne warto$ci wskaznika zageszczenia podtoza (Is)

Minimalna wartosé Is dla:
Strefa

korpusu Ruch mniejszy
od cieikiego

(zoma warstwa
o grubosei 20 cm
Na glebokosect od 20 do 50
cm od powierzchm robot 097
ziemnych lub terenu

1,00

Wilgotno§¢  gruntu  podioza  podczas  zageszczania  powinna  by¢  réwna
wilgotno$ci optymalnej z tolerancjg od -20% do +10%.
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5.5. Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i zageszczonego podtoza

Podtoze (koryto) po wyprofilowaniu i zageszczeniu powinno by¢ utrzymywane w dobrym stanie.
Jezeli po wykonaniu rob6t zwigzanych z profilowaniem i zageszczeniem podtoza nastapi przerwa w
robotach i Wykonawca nie przystapi natychmiast do ukfadania warstw nawierzchni, to powinien on
zabezpieczy¢ podioze przed nadmiernym zawilgoceniem, na przyktad przez roztozenie folii lub
w inny sposdb zaakceptowany przez Inspektora. Jezeli wyprofilowane i zageszczone podtoze
ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to do uktadania kolejnej warstwy mozna przystapi¢ dopiero po
jego naturalnym osuszeniu. Po osuszeniu podtoza Inspektor oceni jego stan i ewentualnie zaleci
wykonanie niezbednych napraw. Jezeli zawilgocenie nastapito wskutek zaniedbania Wykonawcy,
to naprawe wykona on na wiasny koszt.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci rob6t
Ogdlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST 00.00 ,Wymagania ogdine” pkt. 6.

6.2. Badania w czasie robot

6.2.1. CzestotliwoSC oraz zakres badan i pomiarow
Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiardw dotyczacych cech geometrycznych

i zageszczenia koryta i wyprofilowanego podtoza podaje tablica 2.

Tablica2. Czestotliwo$¢ oraz zakres badar i pomiaréw wykonanego koryta i wyprofilowanego podtoza
Wrszezegolnienie badan Minimalna czgstotliwosc
Lp. 1 ponuardw badan 1 pomiardw
1 |Szerokosc korvia Olkresli Inspektor Nadzom
2 | Fownosc podiuina Olkresli Inspektor Nadzom
3 |Rownosc poprzeczia Okresli Inspektor Nadzoru
4 |Spadki poprzeczne Okresli Inspektor Nadzoru
5 |Rzedne wysokosciowe Okresli Inspektor Nadzoru
g |Uksztaltowanie osi w planie " | Okresli Inspektor Nadzom
7 Zag@sztzenif:___ wilgomose Okresli Inspektor Nadzom
grunfu podloza
*} Dodatlkowe pomuiary spadkow poprzecznych 1 ukszialtowania osi w planie nalezy wykonad w
punktach glownych ukcow poziomych

6.2.2. SzerokoSc¢ koryta (profilowanego podtoza)

Szeroko$¢ koryta i

proflowanego podioza nie moze

projektowanej o wiecej niz +10 cm i -5 cm.

6.2.3. Rownos¢ koryta (profilowanego podtoza)
Nieréwnosci podtuzne koryta i profilowanego podtoza nalezy mierzy¢ 4-metrowg tatg zgodnie

z normg BN-68/8931-04

roznic sie od szerokosci

Nieréwnosci poprzeczne nalezy mierzy¢ 4-metrowg tata. Nierdwnosci nie moga przekracza¢ 20 mm.

6.2.4. Spadki poprzeczne
Spadki poprzeczne koryta i profilowanego podtoza powinny byé zgodne z dokumentacjg

projektowg z tolerancjg £ 0,5%.
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6.2.5. Rzedne wysoko$ciowe

Réznice pomigdzy rzednymi wysokosciowymi koryta lub wyprofilowanego podioza i rzednymi
projektowanymi nie powinny przekracza¢ +1 cm, -2 cm.

6.2.6. Uksztattowanie osi w planie

O$ w planie nie moze by¢ przesunieta w stosunku do osi projektowanej o wigcej niz + 3 cm dla
autostrad i drog ekspresowych lub wiecej niz £ 5 cm dla pozostatych drog.

6.2.7. Zageszczenie koryta (profilowanego podtoza)

6.3.

74.

7.2.

9.1.

9.2.

Wskaznik zageszczenia koryta i wyprofilowanego podioza okre$lony wg BN-77/8931-12 nie
powinien by¢ mniejszy od podanego w tablicy 1. Jesli jako kryterium dobrego zageszczenia stosuje
sie poréwnanie wartosci modutow odksztatcenia, to warto$¢ stosunku wtérnego do pierwotnego
modutu odksztatcenia, okreslonych zgodnie z normg BN-64/8931-02 nie powinna by¢ wieksza od
2,2. Wilgotno$¢ w czasie zageszczania nalezy bada¢ wedtug PN-B-06714-17 [2]. Wilgotnos¢
gruntu podfoza powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od -20% do + 10%.

Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami koryta (profilowanego
podtoza)

Wszystkie powierzchnie, ktore wykazujg wieksze odchylenia cech geometrycznych od
okre$lonych w punkcie 6.2 powinny by¢ naprawione przez spulchnienie do gteboko$ci co najmnie;
10 cm, wyrdwnanie i powtorne zageszczenie. Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia
wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.

OBMIAR ROBOT

0Ogodlne zasady obmiaru robét
Ogdlne zasady obmiaru robét podano w SST 00.00 ,Wymagania ogélne” pkt. 7.

Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest m2 (metr kwadratowy) wykonanego i odebranego koryta.

ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robét podano w SST 00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 8. Roboty uznaje
sic za wykonane zgodnie ze SST i wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie pomiary
i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST 00.00 ,Wymagania ogdine” pkt. 9.

Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m2 koryta obejmuije:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- odspojenie gruntu z przerzutem na pobocze i rozplantowaniem,

- profilowanie dna koryta lub podfoza,

- zageszczenie,

- utrzymanie koryta lub podtoza,

- przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

PN-B-04481
PN-/B-06714-17
BN-64/8931-02
BN-68/8931-04
BN-77/8931-12

a0~
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