SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
SST-00.03
ROBOTY ZBROJARSKIE
CPV 45262310-7

29



1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

2.1.

2.2,

WSTEP

Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robot zbrojarskich zwigzanych z budowg wiaty do przechowywania urzadzen
zwigzanych z funkcjonowaniem oczyszczalni $ciekéw w miejscowosci Zelechlinek.

Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t zwigzanych z wykonaniem zadania wymienionym
w punkcie 1.1.

Zakres robét objetych ST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie zbrojenia elementéw w obiekcie w pkt. 1.1

Okreslenia podstawowe
Okre$lenia podstawowe w mniejszej ST zgodne sg z odpowiednimi normami polskimi
i europejskimi oraz z ST 00.00 ,Wymagania Ogoine" pkt 4.

Wymagania ogdlne dotyczace Rohot
Ogdlne wymagania dotyczace Robot podano w ST 00.00. ,Wymagania Ogolne" pkt.5.

MATERIALY.

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow.
Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskania i sktadowania podano w ST
,Wymagania ogdlne”.

Wymagania szczego6towe dotyczace materiatow.

Do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy stosowac prety ze stali klasy A-O gatunku St0S,
klasy A-l gatunkéw St3SX i St3SY, klasy A-Il gatunkéw 18G2 i 20G2Y, klasy A-Ill gatunku
34GS, klasy A-IlIN gatunku 20G2VY i RB500W, drut klasy D-I ciggniony na zimno ze stali
gatunku St2S oraz zgrzewane siatki zbrojeniowe z drutu klasy D-1 i Dp | ze stali gatunkéw St2S
i 10G. Dopuszcza sie do zbrojenia konstrukcji z betonu inne rodzaje stali, nie
okreSlone normami panstwowymi, na  podstawie  $Swiadectwa  dopuszczenia  do
stosowania w  budownictwie wydanego przez Instytut Techniki Budowlanej. Dostarczong,
na budowe stal, ktorej ogledziny zewnetrzne nasuwajg watpliwosci, co do jej
wiasnosci nalezy zbadac laboratoryjnie zgodnie z PN-91/H-04310. Dostarczone na budowe
prety zbrojeniowe w postaci kregdw lub pretow prostych w wigzkach powinny mieé
zaswiadczenia o jako$ci (atest hutniczy) wydawany na zadanie zamawiajacego. Kregi i wigzki
pretow powinny by¢ zaopatrzone w przywieszki zawierajgce: znak wytworcy,
$rednice minimalng, znak stali, numer wytopu, znak obrdbki ciepine;.

2.2.1.  Wady powierzchniowe

Powierzchnia walcowki i  pretbw powinna by¢é bez peknigt, pecherzy
i naderwan. Na powierzchni czotowej pretéw niedopuszczalne sq pozostatosci jamy osadowej,
rozwarstwienia i pekniecia widoczne nieuzbrojonym okiem. Wady powierzchniowe, takie jak
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rysy, drobne tuski i zawalcowania,  wiracenia  niemetaliczne,  wzery,  wypuktoSci,
wgniecenia,  zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne:

- jeSli mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchylek Srednicy dla walcowki i pretow
gtadkich,

- je$li nie przekraczajg 0,5mm dla walcowki i pretow zebrowanych o Srednicy

nominalnej do 25mm, za$ 0,7mm dla pretdw o wiekszych $rednicach.

2.2.2. Wiasno$ci mechaniczne i technologiczne stali
Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej i wg PN-89/H-84023/6.

SPRZET.

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu.
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu sg zawarte w ST ,Wymagania ogdine”.

Szczego6lne wymagania dotyczace sprzetu.

Prace zbrojarskie nalezy wykonywaé specjalistycznymi urzadzeniami - gietarkami,
prostowarkami, nozycami i innymi stanowigcymi wyposazenie zbrojarni. Sprzet ma spetnia¢
wymogi BHP, osoby go obstugujace powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

TRANSPORT.

Ogdlne wymagania dotyczace transportu.
Ogolne zasady transportu podano w ST ,Wymagania ogdlne”.

Szczego6lne wymagania dotyczace transportu.
Stal  zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi Srodkami transportu
zeby unikng¢ trwatych odksztatcen, oraz z przepisami BHP i ruchu drogowego.

WYKONYWANIE ROBOT

Ogole zasady wykonania robét.
Ogole zasady wykonania rob6t podano w ST ,Wymagania ogoine”.

Szczegotowe zasady wykonania robét.
Wykonywane czynnosci:

oczyszczanie pretow zbrojeniowych

prostowanie i ciecie pretéw zbrojeniowych

giecie pretow zbrojeniowych

Zasady konstruowania zbrojenia
Rozmieszczenie pretow w przekroju elementu konstrukcji
1. Minimalny rozstaw pretéw zbrojenia nosnego powinien by¢ ustalony w zalezno$ci od
przewidywanego sposobu zageszczenia betonu, z tym Ze odlegtosci miedzy pretami
mierzone w Swietle powinny by¢ nie mniejsze niz:
- 20 mm - jezeli prety sg usytuowane prostopadle lub uko$nie do kierunku betonowania
i nie mniej niz $rednica nominalna grubszego preta,
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5.4.

5.5.

5.6.

6.1.

6.2.

- 50 mm - jezeli prety sg usytuowane réwnolegle do kierunku betonowania

2. Dla pretéw zbrojenia gornego odlegtos¢ powinna wynosi¢ 30 mm i nie mniej niz Srednica
preta.

3. Przy zbrojeniu uktadanym w kilku warstwach prostopadtych do kierunku betonowania prety
powinny by¢ usytuowane jeden nad drugim, przy czym odleglos¢ miedzy pretami
poszczegolnych warstw powinna wynosi¢ co najmniej 20 mm i nie mniej niz $rednica preta.

Wykonywanie hakow, petli odgieé¢

Prety i strzemiona ze stali klasy A-0 i A -I faczone w szkielety za pomocg wigzania drutem,
powinny by¢ zakoriczone hakami lub pretami kotwigcymi. Prety rozciggane ze stali A-Il, A-lll
moggq by¢ zakoriczone hakami prostymi lub petlami kotwigcymi.

Wykonywanie pretodw zbrojenia

Zbrojenie powinno sktadac sie, jezeli to mozliwe z pretéw nie przerywanych na dtugosci
jednego przesta lub jednego elementu konstrukcyjnego. Gdy warunek nie moze by¢ spetniony,
odcinki pretow mogq by¢ w zasadzie taczone za pomocq spajania. Dopuszcza sie faczenie
pretow na zakfad. Prety za stali klasy A-0, A-l, A-Il, A-lll, A-IlIN moga by¢ spajane za pomocg
zgrzewania elektrycznego doczotowego, spawania elekirycznego tukowego i zgrzewania
elektrycznego punktowego (garbowego). Zaleca sie aby taczenia pretéw znajdowaty sie w tych
przekrojach konstrukcji , w ktorych nosnos¢ pretow nie jest w petni wykorzystana.

Montaz zbrojenia

5.6.1. Zasady ogbine

- ustawianie lub ukfadanie elementéw zbrojenia powinno by¢ wykonywane wedtug
przygotowanych schematéw zapewniajacych kolejno$¢ robdt, przy ktorej wczesniej utozone
elementy bedg umozliwiaty dalszy montaz zbrojenia

- nie nalezy podwieszac i mocowac do zbrojenia deskowarn, pomostow transportowych

- zbrojenie nalezy uktada¢ po odbiorze deskowan

- zbrojenie powinno by¢ trwale usytuowane w deskowaniu w sposéb zabezpieczajacy
od uszkodzen i przemieszczen podczas podawania materiatu i zageszczaniu mieszanki
betonowej

5.6.2. Montaz zbrojenia z pojedynczych pretow

- montaz zbrojenia z pojedynczych pretow powinien by¢ dokonywany bezposrednio
w deskowaniu,

- zbrojenie pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wedtug rozstawienia pretow
0znaczonego W projekcie.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci.
Ogolne zasady kontroli jakosci podano w ST ,Wymagania ogdlne”.

Szczegotowe zasady kontroli jakosci.

Zbrojenie wszystkich elementow zelbetowych powinno by¢ poddane
kontroli  przed zabetonowaniem.

Kontrola zbrojenia obejmuije:

- ogledziny,

- badanie zgodnosci wykonania zbrojenia z obowigzujacymi przepisami,

- badanie zgodnosci wymiaréw zbrojenia z projektem,
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7.2.

8.1.

8.2.

9.

9.1.

- badanie zgodnosci usytuowania zbrojenia z projektem

- badanie jakosci potaczen zgrzewanych wykonywanych na placu budowy.

Dopuszczalne odchytki w wykonaniu zbrojenia nie powinny by¢ wieksze niz podano w tabeli
ponizej. Dopuszczalne  odchytki  w  ustawieniu  zbrojenia w  deskowaniu  nalezy  okreslic
wg dopuszczalnych odchytek podanych w tabeli ponize;.

Okreslenie wymiam wartosé odchylki
Od wymiaréw siafek 1 szkieletow -wiazanych Iub
zgrzewanych:
a’w dlugosci elemenin = 10 mm
b/ w szerokosci (wysokosct) elementu
- przy wymiarze do 1lm + 5mm
- prZy wymiarze powvie] 1 m + 10 mm
W rozstawie pretow podiuznych poprzecznych 1 strzemion
a/ przy srednicy <= 20 mm + 10 mm
b/ przy srednicy = 20 mm +H).5d
W poloZeniu odgiec pretow +0.2d
W poloZeniu polaczen (stykow) pretow +25 mm
W grubosci warstwy otulajace + 10 mm
OBMIAR ROBOT.

Ogodlne zasady obmiaru robét.
Ogdlne zasady obmiaru robét podano w ST ,Wymagania ogéine”.

Szczegotowe zasady obmiaru.

Do obliczenia naleznosci przyjmuije sig ilos¢(t) zmontowanego zbrojenia, nie dolicza sie stali
uzytej na zakfady przy taczeniu pretow, przektadek ani drutu wigzatkowego, nie uwzglednia sie
tez zwiekszonej ilosci wyniku stosowania przez Wykonawce pretéw o $rednicach wiekszych od
wymaganych w projekcie.

ODBIOR ROBOT.

Ogodlne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru robo6t podano w ST ,Wymagania ogdine”.

Szczegotowe zasady odbioru robét.
Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe nalezy przeprowadzi¢ nastepujace badania:
- sprawdzenie zgodno$ci przywieszek z zamdwieniem,
- sprawdzenie stanu powierzchni,
- sprawdzenie wymiardw,
- probe rozciggania
- prdbe zginania na zimno,
- - usytuowanie wbudowanych pretow.

PODSTAWA PLATNOSCI.

Ogodlne zasady dotyczace podstawy ptatnosci.
Ogolne zasady pfatnosci sg zawarte w ST ,Wymagania ogdine”.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-EN 10020:2002  Stal. Definicja i klasyfikacja gatunkow stali.

PN-EN 10021:1997  Ogdlne techniczne warunki dostawy stali i wyrobow stalowych.

PN-EN 10027-1:1994 Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole gtéwne.

PN-EN 10079:1996  Stal. Wyroby. Terminologia.

PN-ISO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.

PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane

PN-89/H-84023.06  Stal okreSlonego zastosowania. Stal do Zzbrojenia  betonu. Gatunki
(poprawki:  PN-ISO-6935-2/AK:1998/Apl:1999)PN-82/H-93215Walcowki
i prety stalowe do zbrojenia betonu (zmiana Bl /84, poprawki:Bl4/91
i Bl 8/92)

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano — montazowych — Arkady 1989.

Stosowac sie do wymagan zawartych w ST ,Wymagania ogolne.
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