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2.1.

WSTEP

Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robdt zwigzanych z wykonaniem i montazem elementéw konstrukcji stalowych zwigzanych
z budowg wiaty do przechowywania urzadzen zwigzanych z funkcjonowaniem oczyszczalni
$ciekow w miejscowosci Zelechlinek.

Zakres stosowania ST

Zakres rob6t objetych niniejsza specyfikacjg stanowig wszystkie elementy stalowe do
wbudowania w konstrukcje obiektu. Specyfikacja Techniczna jako cze$¢ Dokumentow
Przetargowych i Kontraktowych, nalezy odczytywac i rozumie¢ w odniesieniu do zlecenia
wykonania Rob6t opisanych w pkt. 1.1.

Zakres rohot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczy stalowej wiaty na odpady segregowane.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na
celu wykonanie i montaz konstrukcji stalowych wystepujacych w projekcie.

Okreslenia podstawowe
Okre$lenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami i z definicjami podanymi w ST .00.00 ,WWymagania ogoine” pkt. 1.4.

Ogdlne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace rob6t podano w ST-00.00 ,Wymagania ogélne”.

MATERIALY

Do wykonania konstrukcji stosowa¢ mozna wylacznie materiaty, ktdrych dostawcy
posiadajg Aprobaty techniczne. Wszystkie materiaty i wyroby przewidywane do wbudowania
powinny mie¢ zadwiadczenia o jakosci zgodnie z PN-EN 45014 i PN-EN 10204
lub  wyniki badan laboratoryjnych potwierdzajace wymagang jakos¢ oraz bedg zgodne
z postanowieniami Kontraktu i poleceniami Inspektora Nadzoru. W oznaczonym czasie
przed wbudowaniem Wykonawca przedstawi szczegotowe informacje dotyczace
zrodta  wytwarzania i wydobywania  materiatbow  oraz  odpowiednie Swiadectwa
badan, dokumenty dopuszczenia do obrotu i stosowania w budownictwie i probki do
zatwierdzenia Inspektorowi Nadzoru. Wykonawca  ponosi odpowiedzialnos¢ za
spetnienie  wymagan  iloSciowych i  jako$ciowych materiatéw dostarczanych na plac
budowy raz ich wtasciwe sktadowanie i wbudowanie zgodnie z zatozeniami PZJ. Minimalna
klasa ochrony przed korozjg - 3, zgodnie z norma DIN 55928. Wszelkie potaczenia muszg by¢
wykonywane tak, aby nie nastapito uszkodzenie powtok ochronnych

Stal

Gatunek stali konstrukcyjnej wg PT St3S.

Poszycie dachu zaprojektowano z blachy trapezowej TR 60/235 t=0,88 mm pozytyw.
Blacha liczona  jako  dwuprzestowa. Poszycie $cian  zaprojektowano z  blachy
trapez. w ukladzie poziomym TR 40/183 t=0,63 mm. Do wytwarzania stalowych konstrukcji
nalezy uzywac stal zgodnie z PN-82/S-10052. Inne gatunki stali (np. pochodzace z importu)
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2.2,

moggq by¢ zastosowane przez Wytwoérce za zgoda Inspektora Nadzoru, jesli posiadaja;
- Aprobaty techniczne ITB dopuszczajace materiat do stosowania w budownictwie

- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobata Techniczng lub PN

- Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejskg wprowadzong do zbioru norm
polskich

- Na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania

Wszystkie materiaty przewidywane do wbudowania bedg zgodne z postanowieniami Kontraktu

i poleceniami Inspektora Nadzoru. W oznaczonym czasie przed wbudowaniem Wykonawca

przedstawi szczegotowe informacje  dotyczace zrédta wytwarzania i wydobywania

materiatéw oraz odpowiednie $wiadectwa badan, dokumenty dopuszczenia do obrotu

i stosowania w budownictwie i probki do zatwierdzenia Inspektorowi Nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan iloSciowych i jakosciowych

materiatéw dostarczanych na plac budowy oraz za ich wtasciwe sktadowanie i wbudowanie

zgodnie z zatozeniami PZJ.

taczniki i materiaty spawalnicze

Zamdwienia na taczniki i materiaty spawalnicze sktada Wytworca stalowej u zaakceptowanych

przez Inspektora Nadzoru wytworcow tych materiatow. Na Wytwércy konstrukcji cigzy

obowigzek egzekwowania od dostawcow i przechowywania atestow potwierdzajacych

spetnienie wymagan postawionych w normie przedmiotowe] dotyczacej danego wyrobu lub

materiatu. Atesty muszg byC przedstawione wraz z dostawg kazdej partii facznikow lub

materiatdw spawalniczych. Badania, ktore warunkujg wystawienie atestow Wytworca tacznikow

lub materiatéw spawalniczych przeprowadza na wiasny koszt. Materiaty pochodzace z zapaséw

Wytwérey konstrukcji powinny by¢ atestowane w zakresie ustalonym przez Inspektora Nadzoru

na koszt wiasny Wytwdrcy konstrukcji. Spetnione msza by¢ wymagania PN-89/S-10050 i norm

przedmiotowych.

- Dla $rub pasowanych PN-61/M-82331,

- Dla nakretek do $rub PN-EN 1515-1:2002,

- Dla elektrod wg PN-EN 757:2000

Wytwdrca powinien przestrzegac¢ okresow wazno$ci stosowania elektrod wedtug gwarancii

dostawcy. taczniki powinny byé przechowywane w suchych i przewietrzanych

pomieszczeniach z zapewnieniem ochrony przed korozjg i w sposob umozliwiajacy segregacie

na poszczegodlne asortymenty. Materialy spawalnicze nalezy przechowywa¢ ponad

podtoga w suchych, przewietrzanych i ogrzewanych  pomieszczeniach.  taczniki

i materiaty  spawalnicze przeznaczone do wytworzenia okreslonej stalowej konstrukcii

stalowej powinny by¢ oddzielone od pozostatych. Zastosowane materiaty do wykonywania

pokry¢ dachowych powinny odpowiadac polskim normom i posiada¢ miedzy innymi:

- Aprobaty techniczne ITB dopuszczajace materiat do stosowania w budownictwie

- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobata Techniczng lub PN

- Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejskg wprowadzong do zbioru norm
polskich

- Na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa

SPRZET.

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST S-00.00.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie
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5.

5.1.

spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢ i $rodowisko wykonywanych rob6t. Sprzet
uzywany do realizacji robot powinien by¢ zgodny z ustaleniami ST, PZJ oraz projektu
organizacji robdt, ktéry uzyskat akceptacje Inspektora Nadzoru. Wykonawca dostarczy
Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentow potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

TRANSPORT.

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST 00.00 pkt.4.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkoéw transportu,
ktore nie wplyna niekorzystnie na jako$é robét i wiasciwosci przewozonych towaréw. Srodki
transportu

winny by¢ zgodne z ustaleniami ST, PZJ oraz projekiu organizacji robdt,
ktéry  uzyskat akceptacje Inspektora Nadzoru. Przy ruchu po drogach  publicznych
pojazdy muszg spetniac wymagania przepisow ruchu drogowego tak pod wzgledem
formalnym jak i rzeczowym.

WYKONANIE ROBOT

0Ogodlne zasady wykonania robét
Ogdlne zasady wykonania robét podano w SST 00.00 ,Wymagania ogéine” pkt. 5.

5.2. Wytwarzanie konstrukc;ji stalowych

5.2.1. Technologia wykonania

Wykonawca przygotuje na piSmie Technologie Wykonania rob6t montazowych zgodnie

z odpowiednimi polskimi normami, przepisami technicznymi i przepisami BHP.

Technologia Wykonania bedzie ztozona do zatwierdzenia przez Inspektora Nadzoru. Montaz

konstrukcji nie rozpocznie sie przed zatwierdzeniem Technologii Wykonania. Technologia

Wykonania powinna zawiera¢ miedzy innymi:

- Harmonogram robét,

- Sposob sktadowania elementéw na placu budowy, ich obstugi i montazu,

- Rodzaj i umiejscowienie tymczasowych podpdr zanim state elementy bedg zbudowane,

- Sposob ustawiania i poziomowania konstrukcji,

- Sposdb renowacji zniszczonych stalowych elementow,

- Specyfikacje Wykonawcy w zakresie skrecania i spawania elementoéw na placu budowy,

- Specyfikacje Wykonawcy w zakresie cementowania (podlewek) Na zyczenie Inspektora
Nadzoru moga by¢ wymagane inne informacje. Tolerancje elementéw wysytkowych oraz
montazu nalezy zachowa¢ zgodnie z normg PN-B-06200:2002

5.2.2. Odbior konstrukcji u Wytworcy

Po wykonaniu montazu prébnego i zabezpieczenia antykorozyjnego Inspektor Nadzoru
dokonuje odbioru konstrukcji zgodnie z PN-89/S-10050 pkt. 2.8. Odbiér polega na komisyjnych
ogledzinach konstrukcji i sprawdzeniu wynikéw wszystkich badan przewidzianych w programie
wytwarzania

konstrukcji. W komisji odbierajacej, ktorej sktad ustala Inspektor Nadzoru, powinien
uczestniczy¢ przedstawiciel przedsigbiorstwa montujacego konstrukcje. Wytworca powinien
przedstawi¢ komisji:

- Dokumentacje projektowa i rysunki warsztatowe,
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- Dziennik Wytwarzania,

- Atesty uzytych materiatow,

- Swiadectwa kontroli laboratoryjnej,

- Protokoty odbioréw czesciowych,

- Protokét z probnego montazu, a jesli probny montaz nie byt przewidywany, protokot
z pomiaru geometrii wytworzonej konstruki,

- Inne dokumenty przewidziane w programie przetwarzania

5.2.3. Montaz i scalanie konstrukcji na miejscu budowy
Obowigzkiem wykonawcy montazu jest przygotowanie placu sktadowego konstrukgji
i udostepnienie go Wytworey, by mégt dokonaé roztadunku dostarczonej konstrukcji i usunac
ewentualne uszkodzenia powstate w transporcie. Konstrukcje na placu budowy nalezy ukfada¢
zgodnie z projektem technologii montazu uwzgledniajgc kolejno$¢ poszczegoinych faz
montazu. Konstrukcja nie moze bezposrednio kontaktowaé sie z gruntem lub wodg i dlatego
nalezy jg uktada¢ na podktadkach drewnianych lub betonowych. Sposéb uktadania konstrukcji
powinien zapewnic:
- Jej stateczno$¢ i nieodksztatcalno$e,
- Dobre przewietrzenie elementdéw konstrukcyjnych,
- Dobrg widoczno$¢ oznakowania elementéw sktadowych,
- Zabezpieczeniem przed gromadzeniem sie wod opadowych, Sniegu, zanieczyszczen
Wykonawca jest odpowiedzialny za stabilno$¢ konstrukcji podczas montazu. Zabezpieczenie
w czasie robdt montazowych konstrukcji nalezy przedstawi¢ do akceptacji Inspektorowi
Nadzoru.

5.2.4. Wykonanie potaczen tymczasowych
Konstrukcje catkowicie spawane muszg by¢ scalane wg projektu montazu i projektu technologii
spawania zawierajgcego plan spawania. Spawane styki montazowe moga by¢ wykonane przy
zapewnieniu warunkow przewidzianych w projekcie technologii spawania, a w szczegolnosci
przy odpowiedniej temperaturze, wilgotno$ci oraz ostoniecia od wiatréw.

5.2.5. Montaz i rusztowania montazowe
Wykonawca jest zobowigzany do wykonania analizy obliczeniowej stanéw montazowych
konstrukcji stalowej. Rowniez Wykonawca moze zmieni¢ sposéb montazu, z tym , iz musi
przedstawic projekt do zatwierdzenia u Projektanta i Inspektora Nadzoru.
Rusztowania stalowe z elementdéw skfadanych do wielokrotnego uzytku powinny odpowiadac
wymaganiom BN-70/9080-02.

5.3. Spawanie

5.3.1. Wymagania jakosci
Spawanie powinno by¢ przeprowadzone zgodnie z odpowiednimi Polskimi Normami,
wytycznymi postepowania i uznanymi zaleceniami.

5.3.2. Elektrody
Nalezy stosowaC elektrody o niskim procencie wodoru. Sktad powinien by¢ podobny do
spawanego materiatu.

5.3.3. Kwalifikacje spawaczy

Spawanie musi by¢ wykonywane przez wykwalifikowanych spawaczy z uprawnieniami,
przeszkolonych w zakresie wymaganych prac zgodnie z polskimi przepisami w tym zakresie.
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Wymagane sg specjalistyczne uprawnienia dla spawaczy pracujacych przy konstrukcjach.

5.3.4. Sprawdzanie procedur przez Inspektora Nadzoru
Inspektor Nadzoru przeprowadzi naoczng (lub inng) inspekcje przypadkowych spawow.
Jezeli inspekcja przypadkowego spawu wykaze jego wadliwo$¢, wtedy cate spawanie powinno
by¢ sprawdzone odpowiednig metodg testowa. Jezeli w opinii Inspektora Nadzoru spaw okaze
sie niedopuszczalny, Wykonawca bedzie odpowiedzialny za poprawienie spawu w Sposob
akceptowany przez Inspektora Nadzoru.

5.3.5. Odnotowanie spawania
Spawanie musi by¢ odnotowane w ksigzce spawan, zgodnie z wymaganiami polskich
przepisow.

5.4. Zabezpieczenie antykorozyjne
UWAGA:
Wszystkie elementy konstrukcji stalowych nalezy zabezpieczyé przed korozjg poprzez
podwajne cynkowanie ogniowe

5.4.1. Malowanie materiaty

Prace malarskie powinny by¢ przeprowadzone gotowymi produktami
pochodzacymi od producenta zatwierdzonego przez Inspektora Nadzoru, do prac
podktadowych i korncowych. Po uzgodnieniu producenta powtok malarskich, nie bedzie mozna
uzy¢ powtok pochodzacych od innego producenta lub innego produktu, bez zgody Inspektora
Nadzoru.

Materialy powinny by¢ dostarczone w oryginalnych, zamknietych opakowaniach
i w miare mozliwo$ci w postaci gotowej do uzycia.

5.4.2. Malowanie - przygotowanie powierzchni
Malowana powierzchnia powinna by¢ odpowiednio przygotowana przed rozpoczeciem
malowania oraz pomiedzy nakfadaniem kolejnych warstw. Nalezy spetniac wymogi
odpowiednich norm ISO/Polskich Norm i zalecen producenta.

5.4.3. Malowanie - nakfadanie powlok
Malowanie nalezy przeprowadzic Scisle wedtug  Specyfikacji Producenta lub
szczegblowych instrukcji  stosowania.  Prace  powinny by¢  wykonywane  przez
kompetentnych  malarzy  pod fachowym nadzorem. Zaleca sig, aby kolor przedostatniej
warstwy byt wystarczajaco zblizony do ostatecznego koloru, ale na tyle rézny, zeby mozna byto
zauwazyC roznice pomiedzy tymi warstwami. Elementy juz pomalowane nie moga by¢
transportowane zanim nie bedg zupetnie suche.

5.4.4. System antykorozyjnych powtok malarskich.

System  antykorozyjnych  powlok malarskich do zastosowania dla gtéwnych
i wtornych stalowych elementdéw konstrukcyjnych przedstawiony jest ponizej. Wykonawca
przedstawi swojg wlasng propozycje, spetniajagcq powyzsze wymagania  oraz
wymagania gwarancji i ztozy do zatwierdzenia przez Inspektora Nadzoru. Propozycja zawieraé
bedzie przynajmniej nazwe producenta, techniczne informacje dotyczace powtok
malarskich, ktore wykonawca chce zastosowac, sposob stosowania, warunki nadzoru
producenta i gwaranciji.
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6.1.

6.2.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét.

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robot, dostawy materiatow, sprzetu i $rodkow

transportu podano w ST “Wymagania ogoine". Wykonawca jest odpowiedzialny za petng

kontrole jakosci robot, materiatéw. Wykonawca zapewni odpowiedni system i $rodki techniczne

do kontroli jakosci robét (zgodnie z PZJ) na terenie i poza placem budowy. Kontrola jakosSci

polega na sprawdzeniu zgodnos$ci wykonania rob6t z projektem oraz wymaganiami

podanymi w punkcie 5, {j :

- Kontrola jako$ci zakupionych i dostarczonych materiatow,

- Sprawdzenie tolerancji wymiarowych materiatéw,

- Sprawdzenie ugie¢, zwichrzen i wypaczen elementow konstrukcji, Roboty podlegajg
odbiorowi.

Harmonogramy odbioréw czesciowych sporzadza Inspektor Nadzoru po zapoznaniu sie

z programem wytwarzania konstrukcji i programem montazu. Harmonogramy stanowig

integralng cze$¢ akceptacji programow.

Badania jakosci robét w czasie budowy

Badania jakoSci robot w czasie ich realizacji nalezy wykonywa¢ zgodnie z wytycznymi

wiasciwych WTWOR oraz instrukcjami zawartymi w Normach i Aprobatach Technicznych dla

materiatow i systemow technologicznych.

OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady i wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w ST 00.00 “Wymagania
ogbine". Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy podlegajq akceptacji Inspektora
Nadzoru i muszg posiadac wazne certyfikaty legalizacji. Jednostkg obmiaru jest:

11 (tona) - wykonanych konstrukcji stalowych.

ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru rob6t i ich przejecia podano w ST-00.00 “Wymagania ogdine".

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robét
w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci. Gotowo$¢ do odbioru zgtasza Wykonawca
wpisem do dziennika budowy przedktadajac Inspektorowi Nadzoru do oceny i zatwierdzenia
dokumentacje powykonawczg robét. Odbior jest potwierdzeniem wykonania robét zgodnie
z postanowieniami Kontraktu oraz obowigzujacymi Normami Technicznymi (PN, EN-PN).

PODSTAWA PLATNOSCI.

Ogdlne wymagania dotyczace pfatnosci podano w ST-00.00 “Wymagania ogdlne".
Cena wykonania 1 t konstrukcji obejmuije:

- Roboty przygotowawcze,

- Zakup i dostarczenie materiatow,

- Przygotowanie konstrukcji stalowe;j,

- Pasowanie,

- Wstepny montaz,

- Montaz konstrukcji stalowej,

- Prace zwigzane z zabezpieczeniem antykorozyjnym,

- Naprawa uszkodzen,

- Badania laboratoryjne materiatow z opracowaniem dokumentacji tych badan,
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- Wywoz z terenu budowy materiatow zbednych,
- Wykonanie okre$lonych w postanowieniach Kontraktu badan, pomiarow i sprawdzen robot,
- Uporzadkowanie placu budowy po robotach.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

Konstrukcje stalowe powinny odpowiada¢ nastepujacym Polskim Normom przedstawionym
ponizej. Lista nie powinna by¢ traktowana jako ostateczna- wszystkie prace wykonywane przez
Wykonawce muszg by¢ zgodne z Polskimi Normami, nawet jezeli nie sg one wymienione
ponizej:
1. PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.
2. PN-B-03215:1998 Konstrukcje stalowe. Potgczenia z fundamentami. Projektowanie
| wykonanie.
3. PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe. Warunki wykonania i odbioru. Wymagania
podstawowe.
4. PN-88/H-84020 Stal niskostopowa konstrukcyjna ogdlnego przeznaczenia. Gatunki.
PN-87/M-69008 Spawalnictwo. Klasyfikacja konstrukcji spawanych
6. PN—78/M-69011 Spawalnictwo. Ztacza spawane w konstrukcjach spawanych.

o
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