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1. WSTĘP 
 

1.1. Przedmiot SST 
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania                     

i odbioru robót zbrojarskich związanych z budową wiaty do przechowywania urządzeń 
związanych z funkcjonowaniem oczyszczalni ścieków w miejscowości Żelechlinek. 

 
1.2. Zakres stosowania SST 

Szczegółowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy                      
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót związanych z wykonaniem zadania wymienionym                
w punkcie 1.1. 

 
1.3. Zakres robót objętych ST. 

Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające 
na celu wykonanie zbrojenia elementów w obiekcie w pkt. 1.1 

 
1.4. Określenia podstawowe 

Określenia podstawowe w mniejszej ST zgodne są z odpowiednimi normami polskimi                         
i europejskimi oraz z ST 00.00 „Wymagania Ogólne" pkt 4. 

 
1.5. Wymagania ogólne dotyczące Robót 

Ogólne wymagania dotyczące Robót podano w ST 00.00. „Wymagania Ogólne" pkt.5. 
 
 

2. MATERIAŁY. 
 
2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów. 

Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskania i składowania podano w ST 
„Wymagania ogólne”. 

 
2.2. Wymagania szczegółowe dotyczące materiałów. 

Do zbrojenia konstrukcji z betonu należy stosować pręty ze stali klasy A-O gatunku St0S, 
klasy A-I gatunków St3SX i St3SY, klasy A-II gatunków 18G2 i 20G2Y, klasy A-III gatunku 
34GS, klasy A-IIIN gatunku 20G2VY i RB500W, drut klasy D-I ciągniony na zimno ze stali    
gatunku St2S oraz zgrzewane siatki zbrojeniowe z drutu klasy D-I i Dp I ze stali gatunków St2S 
i 10G. Dopuszcza   się   do   zbrojenia   konstrukcji   z   betonu   inne   rodzaje   stali,   nie   
określone   normami państwowymi,     na     podstawie     świadectwa     dopuszczenia     do     
stosowania     w     budownictwie wydanego przez Instytut Techniki Budowlanej. Dostarczoną   
na   budowę   stal,   której   oględziny   zewnętrzne   nasuwają   wątpliwości,   co   do   jej 
własności należy zbadać laboratoryjnie zgodnie z PN-91/H-04310. Dostarczone na budowę 
pręty zbrojeniowe w postaci kręgów lub prętów prostych w wiązkach powinny mieć 
zaświadczenia o jakości (atest hutniczy) wydawany na żądanie zamawiającego. Kręgi  i  wiązki  
prętów  powinny  być  zaopatrzone                   w  przywieszki  zawierające:   znak  wytwórcy, 
średnice minimalną, znak stali, numer wytopu, znak obróbki cieplnej. 
2.2.1. Wady powierzchniowe 

Powierzchnia    walcówki     i     prętów    powinna     być     bez     pęknięć,     pęcherzy                     
i naderwań. Na powierzchni czołowej prętów niedopuszczalne są pozostałości jamy osadowej, 
rozwarstwienia i pęknięcia widoczne nieuzbrojonym okiem. Wady powierzchniowe, takie jak 
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rysy, drobne łuski i zawalcowania,      wtrącenia      niemetaliczne,      wżery,      wypukłości,      
wgniecenia,      zgorzeliny  i chropowatości są dopuszczalne: 
-   jeśli   mieszczą   się   w   granicach   dopuszczalnych   odchyłek   średnicy   dla   walcówki   i   prętów 
gładkich,  
- jeśli nie przekraczają 0,5mm dla walcówki i prętów żebrowanych o średnicy 
nominalnej do 25mm, zaś 0,7mm dla prętów o większych średnicach. 
 
2.2.2. Własności mechaniczne i technologiczne stali 

Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej i wg PN-89/H-84023/6. 
 
 

3. SPRZĘT. 
 
3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu. 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu są zawarte w ST „Wymagania ogólne”. 
 

3.2. Szczególne wymagania dotyczące sprzętu. 
Prace zbrojarskie należy wykonywać specjalistycznymi urządzeniami – giętarkami, 

prostowarkami, nożycami i innymi stanowiącymi wyposażenie zbrojarni. Sprzęt ma spełniać 
wymogi BHP, osoby go obsługujące powinny być odpowiednio przeszkolone. 

 
 

4. TRANSPORT. 
 

4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu. 
Ogólne zasady transportu podano w ST „Wymagania ogólne”. 
 

4.2. Szczególne wymagania dotyczące transportu. 
Stal   zbrojeniowa   powinna   być   przewożona   odpowiednimi   środkami   transportu   

żeby   uniknąć trwałych odkształceń, oraz z przepisami BHP i ruchu drogowego. 
 
 

5. WYKONYWANIE ROBÓT 
 
5.1. Ogóle zasady wykonania robót. 

Ogóle zasady wykonania robót podano w ST „Wymagania ogólne”. 
 

5.2. Szczegółowe zasady wykonania robót. 
Wykonywane czynności: 

- oczyszczanie prętów zbrojeniowych 
- prostowanie i cięcie prętów zbrojeniowych 
- gięcie prętów zbrojeniowych 
 

5.3. Zasady konstruowania zbrojenia 
Rozmieszczenie prętów w przekroju elementu konstrukcji 

1. Minimalny rozstaw prętów zbrojenia nośnego powinien być ustalony w zależności od 
przewidywanego sposobu zagęszczenia betonu, z tym że odległości między prętami 
mierzone w świetle powinny być nie mniejsze niż: 
- 20 mm – jeżeli pręty są usytuowane prostopadle lub ukośnie do kierunku betonowania               
i nie mniej niż średnica nominalna grubszego pręta, 
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- 50 mm – jeżeli pręty są usytuowane równolegle do kierunku betonowania 
2. Dla prętów zbrojenia górnego odległość powinna wynosić 30 mm i nie mniej niż średnica 

pręta. 
3. Przy zbrojeniu układanym w kilku warstwach prostopadłych do kierunku betonowania pręty 

powinny być usytuowane jeden nad drugim, przy czym odległość między prętami 
poszczególnych warstw powinna wynosić co najmniej 20 mm i nie mniej niż średnica pręta. 

 
5.4. Wykonywanie haków, pętli odgięć 

Pręty i strzemiona ze stali klasy A-0 i A –I łączone w szkielety za pomocą wiązania drutem, 
powinny być zakończone hakami lub prętami kotwiącymi. Pręty rozciągane ze stali A-II, A-III 
mogą być zakończone hakami prostymi lub pętlami kotwiącymi. 

 
5.5. Wykonywanie prętów zbrojenia 

Zbrojenie powinno składać się, jeżeli to możliwe z prętów nie przerywanych na długości 
jednego przęsła lub jednego elementu konstrukcyjnego. Gdy warunek nie może być spełniony, 
odcinki prętów mogą być w zasadzie łączone za pomocą spajania. Dopuszcza się łączenie 
prętów na zakład. Pręty za stali klasy A-0, A-I, A-II, A-III, A-IIIN mogą być spajane za pomocą 
zgrzewania elektrycznego doczołowego, spawania elektrycznego łukowego i zgrzewania 
elektrycznego punktowego (garbowego). Zaleca się aby łączenia prętów znajdowały się w tych 
przekrojach konstrukcji , w których nośność prętów nie jest w pełni wykorzystana. 

 
5.6. Montaż zbrojenia 

 
5.6.1. Zasady ogólne 
- ustawianie lub układanie elementów zbrojenia powinno być wykonywane według 
przygotowanych schematów zapewniających kolejność robót, przy której wcześniej ułożone 
elementy będą umożliwiały dalszy montaż zbrojenia 
- nie należy podwieszać i mocować do zbrojenia deskowań, pomostów transportowych 
- zbrojenie należy układać po odbiorze deskowań 
- zbrojenie powinno być trwale usytuowane w deskowaniu w sposób zabezpieczający                       
od uszkodzeń i przemieszczeń podczas podawania materiału i zagęszczaniu mieszanki 
betonowej 
5.6.2. Montaż zbrojenia z pojedynczych prętów 
- montaż zbrojenia z pojedynczych prętów powinien być dokonywany bezpośrednio                             
w deskowaniu, 
- zbrojenie prętami pojedynczymi powinno być układane według rozstawienia prętów 
oznaczonego w projekcie. 

 
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
 
6.1. Ogólne zasady kontroli jakości. 

Ogólne zasady kontroli jakości podano w ST „Wymagania ogólne”. 
 

6.2. Szczegółowe zasady kontroli jakości. 
Zbrojenie      wszystkich      elementów      żelbetowych      powinno      być      poddane      
kontroli      przed zabetonowaniem. 
Kontrola zbrojenia obejmuje: 
- oględziny,  
- badanie zgodności wykonania zbrojenia z obowiązującymi przepisami, 
- badanie zgodności wymiarów zbrojenia z projektem, 
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- badanie zgodności usytuowania zbrojenia z projektem 
- badanie jakości połączeń zgrzewanych wykonywanych na placu budowy. 
Dopuszczalne odchyłki  w wykonaniu zbrojenia nie powinny być większe niż podano w tabeli 
poniżej. Dopuszczalne      odchyłki      w      ustawieniu      zbrojenia      w      deskowaniu      należy      określić      
wg dopuszczalnych odchyłek podanych w tabeli poniżej. 

 
 

 
 

7. OBMIAR ROBÓT. 
 
7.1. Ogólne zasady obmiaru robót. 

Ogólne zasady obmiaru robót podano w ST „Wymagania ogólne”. 
 

7.2. Szczegółowe zasady obmiaru. 
Do obliczenia należności przyjmuje się ilość(t) zmontowanego zbrojenia, nie dolicza się stali 

użytej na zakłady przy łączeniu prętów, przekładek ani drutu wiązałkowego, nie uwzględnia się 
też zwiększonej ilości wyniku stosowania przez Wykonawcę prętów o średnicach większych od 
wymaganych w projekcie. 

 
 

8. ODBIÓR ROBÓT. 
 
8.1. Ogólne zasady odbioru robót 

Ogólne zasady odbioru robót podano w ST „Wymagania ogólne”. 
 

8.2. Szczegółowe zasady odbioru robót. 
Przy odbiorze stali dostarczonej na budowę należy przeprowadzić następujące badania: 

- sprawdzenie zgodności przywieszek z zamówieniem, 
- sprawdzenie stanu powierzchni, 
- sprawdzenie wymiarów, 
- próbę rozciągania 
- próbę zginania na zimno, 
- - usytuowanie wbudowanych prętów. 

 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI. 
 
9.1. Ogólne zasady dotyczące podstawy płatności. 

Ogólne zasady płatności są zawarte w ST „Wymagania ogólne”. 
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10. PRZEPISY ZWIĄZANE. 
 

PN-EN 10020:2002        Stal. Definicja i klasyfikacja gatunków stali. 
PN-EN 10021:1997      Ogólne techniczne warunki dostawy stali i wyrobów stalowych. 
PN-EN 10027-1:1994 Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole główne. 
PN-EN 10079:1996        Stal. Wyroby. Terminologia. 
PN-ISO 6935-1:1998   Stal do zbrojenia betonu. Pręty gładkie. 
PN-ISO 6935-2:1998   Stal do zbrojenia betonu. Pręty żebrowane 
PN-89/H-84023.06 Stal     określonego     zastosowania.     Stal     do     zbrojenia     betonu.  Gatunki 

(poprawki: PN-ISO-6935-2/AK:1998/Apl:1999)PN-82/H-93215Walcówki              
i pręty stalowe do zbrojenia betonu (zmiana BI /84, poprawki:BI4/91                          
i BI 8/92)  

Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlano – montażowych – Arkady 1989. 
Stosować się do wymagań zawartych w ST „Wymagania ogólne. 


